
硬币表⾯质量在线检测系统

系统特点

系统介绍

硬币表⾯质量⾼速在线检测机是利⽤机器视觉技术

检测硬币成品表⾯质量的机电⼀体化视觉检测系统

系统由转盘模块、输送模块、检测硬币⼤误缺陷的

视觉检测模块�A、检测正反⾯缺陷及转模缺陷的双

⾯检测模块�B、以及⽤于⾃动剔除不合格品的剔除�

模块组成。系统克服了⼈⼯检测的缺点，使硬币检

测漏废率达到企业的考核指标要求，提⾼了硬币成

品质量。

◆�⾼速检测，检测速度最⾼可达1000枚/分钟。

采⽤正反⾯同时检测，简化了检测流程，真正实现了◆�

对转模缺陷的检测。

采⽤两套检测模块和⼤⼩误两组剔除装置，确保⼤误◆�

缺陷两次检测、两次剔除，�提⾼了系统对⼤误检测的可

靠性。

增加了⽓阀传感器，可对设备⽓压情况进⾏实时监控。◆�

适应性好，⼀个模板能够适应不同压印机⽣产的产品，◆�

并且不需要修模。

建模灵活，可任意选取所要检测的图纹部位，并且能◆�

够根据压印的情况设置相应的匹配度。

能够实时获取硬件当前⼯作状态，对设备监控更加全◆�

⾯可靠。



技术规格

系统功能
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检测速度:�������≤1000枚/分

⼯作电源:�������单相220V

正常功耗:�������3kW��

⼯作温度：����10℃~�50℃

⼯作⽓压：����0.4~0.6Mpa��

设备外形：����1270mm×760mm×1175mm

硬币表⾯质量在线检测系统

对硬币正反⾯同时进⾏缺陷检测；◆�

分⼤⼩误剔除缺陷产品；◆�

可调节系统识别缺陷的灵敏度；◆�

实时统计缺陷情况，及时发现⽣产过程中存在◆�

的问题，降低次品率；

记录和查询缺陷统计数据和缺陷硬币图⽚；◆�

�指⽰系统中电机、传感器和⽓阀的⼯作状态。◆�


	1: 正面
	2: 反面

